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Il  Crown-Nut è una risposta rivoluzionaria all’esigenza di cre-
are sedi filettate in testa a tubi tondi e tubi quadri. Questo 
sistema risolve le problematiche di fissaggio dei processi di 
lavorazione su tubo, garantendo elevate prestazioni di tenu-
ta. Il prodotto offre soluzioni per tubi tondi e quadri ed è di-
sponibile in un’ampia gamma dimensionale.

VANTAGGI DEL CROWN-NUT
• Montaggio su tubi con ampie tolleranze di  diametro inter-
no. Il sistema consente, grazie all’elasticità delle corone, di 
utilizzare lo stesso codice per diametri interni variabili (fino 
a circa 2 mm) adattandosi a difformità di produzione e risol-
vendo la  problematica di possibili restringimenti di diame-
tro interno, causati dalla saldatura del tubo.      
        
• Design, non danneggia e non altera la forma del materiale 
ricevente, garantendo la soddisfazione di criteri estetici.
        
• Facilità di montaggio e contenimento dei costi. L’inserimen-
to a pressione, con spinta graduale e progressiva, facile e ve-
loce, consente di eliminare i tradizionali e costosi processi di 
montaggio mediante saldatura  e acciaccatura.

ATTENZIONE
Evitare trattamenti termici, galvanici o altre operazioni di ri-
scaldamento successive all’inserimento del Crown-Nut, che 
possano compromettere le caratteristiche del prodotto. 
Non adatto per applicazioni su tubi di acciaio inox. 
Per la serie ‘inserto con flangia’ è consigliabile inserire un 
controdado di bloccaggio sul perno da montare.

The Crown-Nut is a revolutionary solution for the creation of 
threaded seats at the head of round and square section tubes.
This system solves any anchoring issues for machining process-
es on the tubes and guarantees superior hold.
The product offers solutions for round and square tubes and is 
available in a wide range of sizes.

ADVANTAGES OF THE CROWN-NUT
• Fits on tubes with ample internal diameter tolerances.
Thanks to the elasticity of the crowns, the system allows the 
same item code to be used for various internal diameters (up 
to 2mm) adapting to production warping and solving issues of 
possible internal diameter bottlenecks caused by tube welding. 
        
• Design does not damage or alter the shape of the receiving 
material, guaranteeing total compliance with aesthetic criteria.
        
• Easy to fit and cost effective. The press-in fit, to be made with 
gradual and progressive thrust, is fast and easy plus it allows 
eliminating the traditional and expensive assembly processes 
by welding and staking.

CAUTION
Avoid heat and galvanic processes or other heat-based sys-
tems after the Crown-Nut has been inserted, as they could be 
detrimental for the product specifications. Not suitable for ap-
plications on stainless steel pipes. We recommend inserting a 
blocking counter-nut on the stud to be fitted for the ‘insert with 
flange’ series.

ITQ2S ITT2T ITT2S

CROWN-NUT



Le dimensioni e le immagini sono indicative, non vincolanti. I valori sono espressi in mm. | Non-binding images and dimensions. Values are in mm.
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SERIE ITT2S
Crown-Nut

APPLICAZIONE - APPLICATION

In testa a tubi metallici e non. 
At the end of square metallic and non-metallic tubes.

MONTAGGIO - ASSEMBLY

Mediante pressione.  - By pressure.

PRODOTTO
PRODUCT

CODICE 
CODE

Filettatura metrica 
Metric thread

Dimensione interno tubo
Internal dimension

of the tube

Dimensione corone 
Crown diameter

Lunghezza totale
Total length

S** R*** (d1) (d2*) (d3) (L)

ITT2S/M 6/11.8

M 6

11,8 - 12,2 12,8 12,5

ITT2S/M 6/12.6 12,6 - 13,2 13,6 10

ITT2S/M 6/13.2 13,2 - 13,8 14,7 12,5

ITT2S/M 6/13.8 13,8 ÷ 14,2 14,7 12,5

ITT2S/M6/15.2 15,2 - 16,1 17 10

ITT2S/M 6/15.7 15,7 ÷ 17,1 18,1 9,4

ITT2S/M 6/16.4 16,4 ÷ 17,7 18,7 9,5

ITT2S/M 6/17.9 17,9 ÷ 19,3 19,7 9,5

ITT2S/M 6/18.9 18,9 ÷ 20,2 21 9,5

ITT2S/M 6/19.5 19,5 ÷ 20,9 21,7 11

ITT2S/M 6/21.4 21,4 ÷ 22,4 23,2 10

ITT2S/M 6/22.1 22,1 ÷ 23,4 24,6 10

ITT2S/M 6/22.7 22,7 ÷ 24,0 25,4 10,5

ITT2S/M 6/24.6 24,6 ÷ 25,6 26,6 9,5

ITT2S/M 6/25.3 25,3 ÷ 26,6 27,6 10

ITT2S/M 6/26 26,0 ÷ 28,0 28,4 10

ITT2S/M 6/28.4 28,4 ÷ 29,8 30,6 11,5

ITT2S/M 6/29.8 29,8 - 30,8 31,8 10

ITT2S/M 6/31.7 31,7 ÷ 32,9 33,8 13

ITT2S/M6/36 36,0 - 38,0            39 15,3

ITT2S/M8/15.2

M 8

15,2 - 16,1 17 12,5

ITT2S/M 8/15.7 15,7 - 17,1 18,1 12,5

ITT2S/M 8/16.4 16,4 ÷ 17,7 18,7 12,4

ITT2S/M 8/17.9 17,9 ÷ 19,3 20 13

ITT2S/M 8/19.5 19,5 ÷ 20,9 21,5 14,5

ITT2S/M 8/21.4 21,4 ÷ 22,4 23,4 13

ITT2S/M 8/22.7 22,7 ÷ 24,0 25,4 14

ITT2S/M 8/24.6 24,6 ÷ 25,6 26,5 13,3

ITT2S/M 8/25.3 25,3 ÷ 26,6 27,6 13,5

ITT2S/M 8/26 26,0 ÷ 28,0 28,4 13

ITT2S/M 8/28.4 28,4 ÷ 29,8 30,6 15

ITT2S/M 8/29.8 29,8 ÷ 30,8 31,8 14

ITT2S/M 8/31.7 31,7 ÷ 32,9 33,6 15

standard
standard

S**

a richiesta
on demand

R***

d
3

L

d
1

d
2

INSERTO PER INTERNO TUBI TONDI

INSERT FOR THE INTERIOR OF ROUND TUBES

S E R I E S



• MATERIALE - MATERIAL
	 Acciaio - Steel
•	ESEMPIO DI DESIGNAZIONE - EXAMPLE OF CODE DESIGNATION
	 Inserto 2 corone senza flangia per intestare tubi tondi, filettatura M 6, 
	 per diametro interno del tubo 20,5 mm: ITT2S/M 6/19.5
	 2-crowns  without flange insert for round tubes, M 6 thread, 
	 internal diameter 20,5 mm: ITT2S/M 6/19.5

standard
standard

S**

a richiesta
on demand

R***

PRODOTTO
PRODUCT

CODICE 
CODE

Filettatura metrica 
Metric thread

Dimensione interno tubo
Internal dimension 

of the tube

Dimensione corone 
Crown diameter

Lunghezza totale
Total length

S** R*** (d1) (d2*) (d3) (L)

ITT2S/M 8/34.8

M 8

34,8 ÷ 36,1 37 16

ITT2S/M 8/36 36,0 ÷ 38,0 39 15,3

ITT2S/M 8/38.4 38,4 ÷ 40,4 41,3 15,5

ITT2S/M 8/41.4 41,4 ÷ 42,4 43,5 16,4

ITT2S/M 8/47.5 47,5 ÷ 48,8 50 17

ITT2S/M10/17.9

M10

17,9 ÷ 19,3 20,3 13

ITT2S/M10/18.9 18,9 ÷ 20,2 21 12,5

ITT2S/M10/19.5 19,5  ÷ 20,9 21,7 12,5

ITT2S/M10/21.4 21,4 ÷ 22,4 23,2 13,5

ITT2S/M10/22.1 22,1 ÷ 23,4 25 14

ITT2S/M10/24.6 24,6 ÷ 25,6 26,2 13,8

ITT2S/M10/26 26,0 ÷ 28,0 28,9 15

ITT2S/M10/28.4 28,4 - 29,8 30,7 13,5

ITT2S/M10/31.7 31,7 ÷ 32,9 33,8 14,3

ITT2S/M10/34.8 34,8 ÷ 36,1 37,3 16,5

ITT2S/M10/36 36,0 ÷ 38,0 39 15,2

ITT2S/M10/38.4 38,4 ÷ 40,4 41,6 16

ITT2S/M10/41. 4  41,4 - 42,4 43,5 16,4

ITT2S/M10/47.5 47,5 ÷ 48,8 50 17

ITT2S/M10/56 56,0 ÷ 58,0 60 16,8

*	Per la definizione del prodotto è consigliabile effettuare prove di montaggio. 
	 Evitare trattamenti termici, galvanici o altre operazioni di riscaldamento successive all’inserimento del Crown-Nut che possano compromettere le caratteristiche del prodotto. 

*	 It is advisable to carry out some preliminary assembling tests in order to determine the best product. 
	 After the insertion of the Crown-Nut do avoid heat treatments, galvanization and other heating operations that might compromise the characteristics of the product.

7INSERTI PER INTERNO TUBI - INSERTS FOR THE INTERIOR OF THE TUBES - CROWN-NUT



Le dimensioni e le immagini sono indicative, non vincolanti. I valori sono espressi in mm. | Non-binding images and dimensions. Values are in mm.
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SERIE ITT2T APPLICAZIONE - APPLICATION

In testa a tubi metallici e non. 
At the end of square metallic and non-metallic tubes.

MONTAGGIO - ASSEMBLY

Mediante pressione.  - By pressure.

INSERTO CON FLANGIA PER INTERNO 
TUBI TONDI

FLANGE INSERT FOR THE INTERIOR 
OF ROUND TUBES

PRODOTTO
PRODUCT

CODICE 
CODE

Filettatura metrica 
Metric thread

Dimensione interno tubo
Internal dimension 

of the tube

Dimensione 
corone 

Crown diameter

Lunghezza totale
Total length

Dimensione 
flangia 
Flange 

dimension

S** R*** (d1) (d2*) (d3) (L) (d4)

ITT2T/M 8/14.8

M 8

14,8 ÷ 16,1 17

26

19

ITT2T/M 8/16.4 16,4 ÷ 17,7 18,7 19

ITT2T/M 8/17.9 17,9 ÷ 19,3 19,7 22

ITT2T/M 8/18.9 18,9 ÷ 20,2 21 22

ITT2T/M 8/19.5 19,5 ÷ 20,9 21,6 22

ITT2T/M 8/21.4 21,4 ÷ 22,4 23,5 25

ITT2T/M 8/22.1 22,1 ÷ 23,4 24,6 25

ITT2T/M 8/22.7 22,7 ÷ 24,0 25,4 25

ITT2T/M 8/24.6 24,6 ÷ 25,6 26,5 28

ITT2T/M 8/25.3 25,3 ÷ 26,6 27,6 29

ITT2T/M 8/26 26,0 ÷ 28,0 28,9 30

ITT2T/M 8/28.4 28,4 ÷ 29,8 30,8 32

ITT2T/M 8/31.7 31,7 ÷ 32,9 33,7 35

ITT2T/M 8/34.8 34,8 ÷ 36,1 37,1 38

ITT2T/M 8/36 36,0 – 38,0 39 40

ITT2T/M 8/56 56,0 ÷ 58,0 59,9 60

standard
standard

S**

a richiesta
on demand

R***

S E R I E S

L

d
2d

1

d
4

d
3

Crown-Nut



*	Per la definizione del prodotto è consigliabile effettuare prove di montaggio. 
	 Evitare trattamenti termici, galvanici o altre operazioni di riscaldamento successive all’inserimento del Crown - nut che possano compromettere le caratteristiche del prodotto. 
	 Per un corretto utilizzo è consigliabile inserire un controdado di bloccaggio del perno.

*	 It is advisable to carry out some preliminary assembling tests in order to determine the best product. 
	 After the insertion of the Crown - nut do avoid heat treatments, galvanization and other heating operations that might compromise the characteristics of the product.
	 For proper use it is suggested to use a locknut for the pin.

PRODOTTO
PRODUCT

CODICE 
CODE

Filettatura metrica 
Metric thread

Dimensione interno tubo
Internal dimension 

of the tube

Dimensione 
corone 

Crown diameter

Lunghezza totale
Total  length

Dimensione 
flangia 
Flange 

dimension

S** R*** (d1) (d2*) (d3) (L) (d4)

ITT2T/M10/17.9

M 10

17,9 - 19,3 19,7

26

22

ITT2T/M 10/18.9 18,9 ÷ 20,2 21,6 22

ITT2T/M 10/21.4 21,4 ÷ 22,4 23,5 25

ITT2T/M10/22.7 22,7 ÷ 24,0 25,4 25

ITT2T/M10/24.6 24,6 ÷ 25,6 26,5 28

ITT2T/M 10/26 26,0 ÷ 28,0 28,9 30

ITT2T/M10/26.6 26,6 - 27,6 28,2 28,5

ITT2T/M 10/28.4 28,4 ÷ 29,8 30,8 32

ITT2T/M 10/31.7 31,7 ÷ 32,9 33,7 35

ITT2T/M10/32.7 32,7 - 33,9 35 38

ITT2T/M 10/34.8 34,8 ÷ 36,1 37,1 38

ITT2T/M 10/36 36,0 ÷ 38,0 39,0 40

standard
standard

S**

a richiesta
on demand

R***

• MATERIALE - MATERIAL
	 Acciaio - Steel
•	ESEMPIO DI DESIGNAZIONE - EXAMPLE OF CODE DESIGNATION
	 Inserto 2 corone con flangia per intestare tubi tondi, filettatura M 8, per diametro interno del tubo 20,5 mm: ITT2T/M 8/19.5
	 2-crowns flange insert for round tubes, M 8 thread, internal diameter 20,5 mm: ITT2T/M 8/19.5

Possibile bordo
Possible external dimension

La testa della boccola filettata potrebbe fuoriuscire dalla flangia
rinforzata per necessità tecniche, variando la lunghezza L.
I prodotti con flangia sono studiati per l’utilizzo con piedini o ruote.
The head of the threaded bush could come out of the reinforced flange
for technical needs, by varying the ‘L’ length.
Products with flange are designed for use with wheels or adjustable feet.

9INSERTI PER INTERNO TUBI - INSERTS FOR THE INTERIOR OF THE TUBES - CROWN-NUT



Le dimensioni e le immagini sono indicative, non vincolanti. I valori sono espressi in mm. | Non-binding images and dimensions. Values are in mm.
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SERIE ITQ2S

APPLICAZIONE - APPLICATION

In testa a tubi quadri metallici e non. 
At the end of square metallic and non-metallic tubes.

MONTAGGIO - ASSEMBLY

Mediante pressione.  - By pressure.

PRODOTTO
PRODUCT

CODICE 
CODE

Filettatura metrica 
Metric thread

Dimensione interno tubo 
Internal dimension 

of the tube

Dimensione corone 
Crown diameter

Lunghezza totale
Total length

S** R*** (d1) (L2*) (L1) (L)

ITQ2S/M 6/15.7

M 6

15,7 ÷ 17,1 18,3 11

ITQ2S/M 6/18.9 18,9 ÷ 20,2 21,6 10

ITQ2S/M 6/22.1 22,1 ÷ 23,4 24,3 10,5

ITQ2S/M 6/26 26,0 ÷ 28,0 29,2 12

ITQ2S/M 8/15.7

M 8

15,7 ÷ 17,1 18 15

ITQ2S/M 8/18.9 18,9 ÷ 20,2 21,4 14

ITQ2S/M 8/22.1 22,1 ÷ 23,4 24,3 13,8

ITQ2S/M 8/26 26,0 ÷ 28,0 29,1 16,2

ITQ2S/M 8/32 32,0 - 32,8 33,5 15

ITQ2S/M 8/34.8 34,8 ÷ 36,1 37,4 17,3

INSERTO QUADRO PER INTERNO TUBI 
QUADRI

SQUARE INSERT FOR THE INTERIOR OF 
SQUARE TUBES

standard
standard

S**

a richiesta
on demand

R***

• MATERIALE - MATERIAL
	 Acciaio - Steel
•	ESEMPIO DI DESIGNAZIONE - EXAMPLE
	 Inserto 2 corone senza flangia per intestare tubi quadri, filettatura M 6, 
	 con dimensione interna del tubo 20x20 mm: ITQ2S/M 6/18.9
	 2-crowns without flange insert for square tubes, M 6 thread,
	 tube internal dimension 20x20 mm: ITQ2S/M 6/18.9

L1

L2

d
1

L

*	Per la definizione del prodotto è consigliabile effettuare prove di montaggio. 
	 Evitare trattamenti termici, galvanici o altre operazioni di riscaldamento successive all’inserimento del Crown-Nut che possano compromettere le caratteristiche del prodotto. 

*	 It is advisable to carry out some preliminary assembling tests in order to determine the best product. 
	 After the insertion of the Crown-Nut do avoid heat treatments, galvanization and other heating operations that might compromise the characteristics of the product.

S E R I E S

Crown-Nut



SERIE ITT2Q

APPLICAZIONE - APPLICATION

In testa a tubi metallici e non. 
At the end of square metallic and non-metallic tubes.

MONTAGGIO - ASSEMBLY

Mediante pressione.  - By pressure.

INSERTO CON FLANGIA PER INTERNO 
TUBI QUADRI

FLANGED INSERT FOR THE INTERIOR OF 
SQUARE TUBES

PRODOTTO
PRODUCT

CODICE 
CODE

Filettatura 
metrica 

Metric thread

Dimensione interno tubo 
Internal dimension 

of the tube

Dimensione 
corone
 Crown 

diameter

Lunghezza totale
Total 

length

Dimensione 
flangia 
Flange 

dimension

S** R*** (d1) (L2*) (d3)    (L4)

ITT2Q/M 8/15.7

M 8

15,7 ÷ 17,1 18,1

26

19

ITT2Q/M 8/18.9 18,9 ÷ 20,2 20,9 22

ITT2Q/M 8/22.1 22,1 ÷ 23,4 24,7 25

ITT2Q/M 8/25.3 25,3 ÷ 26,6 27,5 28

ITT2Q/M 8/26.6 26,6 ÷ 27,6 28,9 30

ITT2Q/M 8/28.4 28,4 ÷ 29,8 30,7 32

ITT2Q/M 8/34.8 34,8 ÷ 36,1 37,9 38

ITT2Q/M 8/47.5 47,5 - 48,8 50 50

ITT2Q/M 10/22.1

M 10

22,1 ÷ 23,4 24,7

26

25

ITT2Q/M 10/26.6 26,6 ÷ 27,6 28,8 30

 ITT2Q/M 10/47.5 47,5 - 48,8 50 50

ITT2Q/M 10/34.8 34,8 ÷ 36,1 37,9 38

standard
standard

S**

a richiesta
on demand

R***

• MATERIALE - MATERIAL
	 Acciaio - Steel
•	ESEMPIO DI DESIGNAZIONE - EXAMPLE
	 Inserto 2 corone con flangia per intestare tubi quadri, filettatura M 8, 
	 con dimensione interna del tubo 23x23 mm: ITT2Q/M 8/22.1
	 2-crowns flange insert for square tubes, M 8 threaded, 
	 tube internal dimension 23x23 mm: ITT2Q/M 8/22.1

*	Per la definizione del prodotto è consigliabile effettuare prove di montaggio. 
	 Evitare trattamenti termici, galvanici o altre operazioni di riscaldamento successive all’inserimento del Crown-Nut che possano compromettere le caratteristiche del prodotto. 
	 Per un corretto utilizzo è consigliabile inserire un controdado di bloccaggio del perno.

*	 It is advisable to carry out some preliminary assembling tests in order to determine the best product. 
	 After the insertion of the Crown-Nut do avoid heat treatments, galvanization and other heating operations that might compromise the characteristics of the product.
	 For proper use it is suggested to use a locknut for the pin

L

L2

d
1

d3

L4

Le dimensioni e le immagini sono indicative, non vincolanti. I valori sono espressi in mm. - Non-binding images and dimensions. Values are in mm.

S E R I E S

Crown-Nut
11INSERTI PER INTERNO TUBI - INSERTS FOR THE INTERIOR OF THE TUBES - CROWN-NUT
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SERIE ITT2T/D11.3

APPLICAZIONE - APPLICATION

In testa a tubi metallici e non.
At the end of metallic and non-metallic tubes.

PRODOTTO
PRODUCT

CODICE 
CODE

Diametro attacco 
ruota

Wheel connection 
diameter

Dimensione interno tubo 
Internal dimension 

of the tube

Dimensione 
corone 

Crown diameter

Lunghezza 
totale

Total length

Dimensione 
flangia 

Flange dimension

S** R*** (d1) (d2*) (d3) (L) (d4)

ITT2T/D11.3/19

11,3

19,0 - 19,3 19,8

38,5

22

ITT2T/D11.3/22 22,0 - 23,4 25,0 23

ITT2T/D11.3/25,3 25,3 - 26,6 28,5 28

INSERTO CON FLANGIA PER INTERNO TUBI TONDI ATTACCO 
RAPIDO PER RUOTE PIROETTANTI

FLANGED INSERT FOR THE INTERIOR OF ROUND TUBES QUICK PRESS 
–IN SOCKET FOR PIVOTING WHEELS

standard
standard

S**

a richiesta
on demand

R***
• MATERIALE - MATERIAL
	 Acciaio - Steel

S E R I E S

Crown-Nut

SERIE QS

APPLICAZIONE - APPLICATION

Regolazione tubi telescopici.
Telescopic tubes adjustement.

PRODOTTO
PRODUCT

CODICE 
CODE

Diametro esterno 
del tubo interno

External diameter
of the inner tube

Diametro
bottone
Button 

diameter

Alltezza 
bottone
Button 
height

Diametro foro 
su tubo

Hole diameter 
on tube

Distanza minima 
foro da bordo tubo
Hole distance from 

tube edge (min.)

S** R*** (d2) (d1) (h) (d5) (d4)

QS01/19 19 5,8 8 6,5 9

QS02/22 22 6,3 8 7,0 10

QS02/25 25 6,3 8 7,0 10

QS03/32 32 7,5 10 8,0 11

QS04/32 32 8,0 10 8,5 11

MOLLA DI BLOCCAGGIO PER TUBI TELESCOPICI

SPRING FOR LOCKING TELESCOPIC TUBES

standard
standard

S**

a richiesta
on demand

R*** • MATERIALE - MATERIAL
	 Acciaio - Steel

S E R I E S

Quick spring

MONTAGGIO - ASSEMBLY

Mediante pressione.  - By pressure.

MONTAGGIO - ASSEMBLY

Mediante pressione.  - By pressure.

Le dimensioni e le immagini sono indicative, non vincolanti. I valori sono espressi in mm. - Non-binding images and dimensions. Values are in mm.

SERIE ITT2T/D11.3 SERIE QS
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INSERIMENTO CROWN-NUT 
1) Realizzare il punzone in funzione della tipologia di Crown-
Nut e alla profondità di installazione che si vuole ottenere.
2) Assicurarsi che il tubo ricevente sia bloccato.
3) Posizionare il Crown-Nut all’interno del punzone, assicu-
randosi che l’orientamento delle corone sia corretto (piegate 
verso il punzone come da figura).
4) Collocare il gruppo Crown-Nut e punzone in testa al tubo. 
È importante che l’estremità del tubo sia di forma e taglio 
regolare, poiché eventuali anomalie e difetti sui tagli non 
perpendicolari, possono influire negativamente sulla corret-
ta posa e funzionalità del Crown-Nut.
5) Esercitare una pressione graduale e progressiva fino a fon-
do corsa.
6) Estrarre il punzone.

CROWN-NUT INSERTION
1) Make the punch according to the type of Crown-Nut and the 
depth of installation required.
2) Make sure the receiving tube is firmly anchored.
3) Place the Crown-Nut inside the punch, making sure the 
crowns are facing the right way (bent towards the punch, as 
shown).
4) Place the Crown-Nut and punch assembly on the head of 
the tube. It is important that the end of the tube is a uniform 
shape and cut as any cutting faults or anomalies and non per-
pendicular cuts may be detrimental for the correct fitting and 
function of the Crown-Nut.
5) Apply gradually increasing pressure until the end of the run.
6) Remove the punch.

TUBO - TUBE INSERTO - INSERT PUNZONE - PUNCH
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REALIZZAZIONE PUNZONE CROWN-NUT - MAKING THE CROWN-NUT PUNCH

Per le dimensioni mancanti si rimanda alla specifica scheda prodotto.
Refer to the specific product file for any other dimension.

ALTRI SISTEMI DI FISSAGGIO SU TUBI - OTHER FASTENING SYSTEMS FOR TUBES

TTN - Inserto filettato a deformazione
TTN - Deformation threaded insert
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CROWN-NUT

Consultare il catalogo Deform-Nut®
See Deform-Nut® catalogue 
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